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NOz pionowy
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Dokumentacja techniczno-ruchowa
wraz z instrukcjq obsfugi

NOz pionowy

 CZD-103 6" -+ CZD-108 3”
 CZD-103 8"
* CZD-103 10”
* CZD-103 12”

Dystrybucja i serwis:



Deklaracja zgodnosci EC

Producent:
China ZheJiang Dayang Swing Machine Co.,LTD

Adres:
No. 8 South Central Road, Xiachen, Jiaojiang District
Taizhou Citi Zhejiang Province, China

Marka:
Dayang

Urzgdzenia:

CZD-103 6", CZD-103 8", CZD-103 10", CZD-103 12", CZD-108 5
Spetniajg nastepujgce dyrektywy:

89/33g/EEC, §3/23/|¥CC, 93/68/ECC

Oraz sq zgodne z nastepujgcymi normami:

EN 50081-1/1994: EN 5%0 4, EN61000-3-2/-3

EN 50082-1/1997: EN 55014-2
EN 60335-1/2002: EN 60335-2-32/2003

Testy przeprowadzito laboratorium:
Electronic Technology Systems

Dr. Genz GMBH

Storkower Strasse 38 ¢

D-15526 Reichenwalde
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Parametry techniczne

Parametry Jednostka Model
miary
CZD-108 | CZD-103 | CZD-103 | CZD-3A CZD-3
5 6" 8" BLACK BRUTE
'I OII '| OII
Maks. grubos¢ mm 90 110 160 | 210 | 210
rojenia
Moc 220 / 230V
silnika 50 / 60 Hz kw 0.37 0.55 0.55 0.75 0.75
Masa noza kg Q 15 15 15 15
Liczba suwow noza |/min 2800
praca dB(A) 72 <
Poziom hatasu
ostrzenie| dB(A) 81 <
Poziom drgan mm/s 32
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WAZNE!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazéwki o tym jok bezpiecznie, wiasciwie i ekonomicznie uzywaé
urzgdzenie. Stosowanie sie do jej zaleceh pozwoli unikngé réznych zagrozen, zmniejszyé przestoje w pracy, zwiekszyé
niezawodno$é i trwatoéé urzqgdzenia. Instrukcja obstugi musi byé zawsze dostepna na stanowisku pracy. Urzgdzenie
moze byé obstugiwane wytqcznie przez pracownika przeszkolonego w zakresie BHP, po przeczytaniu niniejszej
instrukcii obstugi. Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte z niewtasciwego lub niezgodnego z
przeznaczeniem uzytkowania.

Przeznaczenie urzgdzenia.

Néz pionowy przeznaczony jest wytqcznie do ciecia
materiatéw tekstylnych uktadanych warstwowo na stole
krojczym.

Uruchomienie noza.

1. Napetnij olejem zbiorniczek A*, upewnij sie czy olej
przeptywa bez problemu. Jesli przeptyw jest zaburzony
usuh ewentualne zabrudzenia.

2. Wecisnij sprzegto E i recznie wykonaj kilka obrotéw
mechanizmem noza, by upewnié sie, ze olej dotart do
wszystkich miejsc.

3. Witéz wtyczke sieciowg w gniazdo [230V, 50HZ]

z bolcem uziemniajgcym.

4. Naciskajgc dzwignie L, opué¢ stope zabezpieczajqceq
S do wysokosci krojonych warstw materiatéw.

5. Chwy¢ néz prawq rekg za uchwyt roboczy.

6. Wiqcz néz (pozycja ON wytgcznika W) - urzqdzenie
gotowe jest do pracy.

Wazne! Przed wlgczeniem noza ostrzatka musi byé
zawsze w gornym, zablokowanym potozeniu.

Uwagal
* N6z nalezy obstugiwaé majqgc zatozone specjalne
rekawice metalowe wykonane z siatki stalowe;.
* W okresach zimowych przechowuj urzqdzenie
w ogrzewanych pomieszczeniach.
* Przed rozpoczeciem ciggtej pracy kilkukrotnie
uruchom i wytqcz urzqdzenie.
* W przypadku niezamierzonego zatrzymania
urzgdzenia (np. w przypadku zaniku napiecia) nalezy
bezwzglednie wytqczyé urzgdzenie (przetqezajge wytgcznik w pozycie OFF) oraz wyjaé przewdd zasilajgey z gniazda.
Ponowne wiqgczenie mozliwe jest dopiero po ustaleniu i zlikwidowaniu przyczyn zatrzymania noza.
* W czasie pracy urzgdzenia niedopuszcczalne jest chwytanie za prowadnik (ostone) ostrza thgcego.
* Nie uzywaj nadmiernej ilosci oleju. Nie stosuj oleju przeznaczonego do maszyn do szycia. Zaleca sie stosowanie
oleju o zwiekszonej gestosci np. TERESSO 32.
* W przypadku wersji noza DUAL SPEED (2 szybkosci) nalezy bezwzglednie zastosowad sie do ponizszych wskazéwek:
- przed rozruchem ustaw przetgcznik szybkosci na wyzszq wartoéé (HI), po czym gdy néz osiggnie wyzsze
obroty ustaw przetgcznik na warto$é nizszq (LO)
- néz nie powinien pracowaé na nizszej szybkosci przez okres dtuzszy niz 30 minut.
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Smarowanie

Co 2 godziny Raz w tygodniu Raz w miesigcu
Napetnij zbiorniczek A Kropla oleju do: Odkreé korek D i umiesé w
e rurek i) otworze wylot tubki ze smarem.
* watka bloczka C Weisnij do otworu matq ilo$é
e watkéw paska B [wielkosci zaiarna grochu].
Ostrzenie

* odsun urzqdzenie od warstwy cigtego materiatu.
* opusc stopke, przy pomocy dzwigni L.
* zdecydowanie, jednak nie zbyt szybko, wciénij do dotu dzwignie G

Uwaga!

* nigdy nie uruchamiaj ostrzenia bez zamontowanego noza

® nie uruchamiaj ostrzenia w trakcie ciecia materiatu

* nie wytqczaj silnika w momencie ostrzenia

* gdy dzwignia G zablokuje sie z powodu zbyt szybkiego nacisniecia - podciggnij dzwignie H by jq odblokowaé i
wcisnij ponownie.

Konserwacja

* 2 razy w tygodniu usuwaj sprezonym powietrzem zanieczyszczenia z silnika i ostrzatki

* zanieczyszczenia mechanizmu $rubowego ostrzatki, znajdujgcego sie pod pokrywaq K, usuwaj raz w tygodniu
* codziennie oczyszczaj $lizg noza

* okresowo usuwaj zanieczyszczenia z rolek podstawy noza. Aby zapobiec niepotrzebnemu nagromadzeniu
zanieczyszczen nie smaruj rolek podstawy, jeéli ulegng zablokowaniu wymontuj je i umyj w rozpuszczalniku.

Ostrzezenie!

Zeby unikngé niebezpieczenstwa pozaru, porazenia prgdem i skaleczenia:

* uzywaj maszyny w celu zgodnie z jej przeznaczeniem

* wylqczaj maszyne przed wyjeciem wiyczki z gniazdka

pracuj tylko z uziemnionym gniazdkiem

odfqcz napiecie kiedy maszyna nie jest uzywana np. do naprawy, wymiany ostrza
nie zostawiaj maszyny bez nadzoru kiedy jest wigczona

nie wiqczaj maszyny kiedy jest uszkodzony przewéd lub maszyna upadta

nie dotykaj rekoma ruszajqcych sie czeici i ostrza

w czasie pracy zakladaj specjalne rekawice ochronne, ktére uniemozliwiajq skaleczenie sie lub trwate kalectwo
uzywaj przewidzianych oston i zabezpieczen podczas pracy

przed wigczeniem usui z maszyny ewentualne pozostawione narzedzia

* pracuj w wentylowanym pomieszczeniu

* dbaj o czystoéé noza

® pracuj ostrym nozem

* po skofczonej pracy opusé stope zabezpieczajqcq ostrze

Ewentualnych napraw mogg dokonywaé tylko pracownicy serwisu.
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Nie zapomnij takze o...

Paski ostrzgce

® 181C2- 1 coarse 220x7mm /gruboziarnisty/
i\ © 181C2- 2 medium 220x7mm /$érednioziarnisty/
e 181C2- 5 fine 220x7mm /drobnoziarnisty/

a Olej zapewni wiaéciwe smarowanie maszyny
TERESSO 32

Rekawica ochronna 5-palcéw, wykonana ze stali nierdzewne;,
uniwersalna - na prawg lub lewq reke [wystarczy przewingél].
Zabezpiecz Twoje recel

W sprzedazy posiadamy kilka rozmiaréw rekawic.
Woystarczy, ze odrysujesz kontur dfoni i przeslesz nam faxem!

SO brown rekawica brgzowa, mini

S1 green rekawica zielona, bardzo mata

S2 white rekawica biata, mata

S3 red rekawica czerwona, $rednia

S4 blue  rekawica niebieska, duza

S5 orange rekawica pomaranczowa, bardzo duza

Ostrze noza pionowego
\ Q E W sprzedazy odpowiednie diugoéci:

* 5KM-HSS JUNIOR [waski]
* 6KM-HSS JUNIOR [waski]
® 8KM-HSS
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Dopasuj do swoich potrzeb!

rodzaje ostrzy

gtadkie, faliste i zgbkowane

wymiary 4" 5" 6", 7" 8", 9" 10", 11,5", 13", 14"
\ & ’:: Eastman
\ O<£) Beaver / Bullmer
\ 2 £ Gury / Comet
\‘(w OE KM / Hoogs
\(w Aﬂi Maimin
| = _ o Wo

Servo Cutter:
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wiemy jak cigé

wymiary / sizes
Eastman

Servo Cutter 4", 56", 7", 8" 9" 10"

Maimin e o e e
Servo Cutter 4, 5", 6", 7,8 9", 10
KV
KV
KV

70- /4"
12- 90 /5"
15115 /6"
KV 18140 /7"
KV 20 /8"
Kv200 /10"

Kuris KV

KV 4-1100
KV 4-1350
KV 4-1600
KV 4-2000

Kuris KV 4

Kuris Servo Cutter KVS 700

Kuris Servo Cutter KVS 900

SC 700/ 4'
SC 900/ 5"
SC 1100/ &'
SC 1350/ 7
SC 1600/ 8"
SC 2000/10"

Kuris Servo Cutter

Nie znalozte$ tego czego szukasz® Pytaj!

Katalog ostrzy i nozyczek dostepny na naszej stronie www.strima.com © copyright Strima Sp. z 0.0.



