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H&H

Instrukcja obstugi US-511

> $rodki ostroznosci dotyczace bezpieczeristwa

Aby zapewnic¢ bezpieczng, wydajng i pozbawiong obrazen obstuge sprzetu, nalezy przestrzega¢ ponizszych wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa. Scile przestrzegajac wszystkich instrukcji zawartych w tej instrukcji, z pewnoscig uzyskasz

doskonatg wydajnosc¢ uzytkowania tego sprzetu przez wiele lat.

ELECTRIC SHOCK
Operate Carefully

A CAUTION
O

ROLLING

keep clear

A\ WARNING

ROTATING

Keep hands and
any object away
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Instrukcja obstugi US-511

> Tabliczka znamionowa

Model :

US-511

Ultrasonic Rotary Welding Machine

Voltage Frequency Power Weight
220V 50/60 Hz 700 W 108Kg
Date : SIN :

Rysunek 1 Tabliczka znamionowa

wydanie 1 20.07.27

wersja wyswietlacza 6 . wersja sterownika plc 6

Str.3z22



H&H

Instrukcja obstugi US-511

> Wstep

Dziekujemy za wybranie US-511 produkowanego przez firme H&H.

Zgrzewarka ultradzwiekowa rotacyjna US-511 zostata specjalnie zaprojektowana do ciecia i
spawania inny rodzaj tkaniny. Rdzne operacje, takie jak ,tgczenie linek”, ciecie zapobiegajace strzepieniu,
dziurkowanie na guziki otwarcie mozna wykona¢ za pomocg US-511.

Aby w petni zrozumie¢, jak prawidtowo korzystac z tej maszyny i unikng¢ uszkodzenia obu maszyn

i personelu obstugujgcego, prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji i zachowanie jej do
wykorzystania w przysztosci.
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H&H Instrukcja obstugi US-511

> Dane techniczne

Model : us-511

Napigcie : 220V, jednofazowe

Czestotliwos¢ : 50/60 Hz

Pobor energii : 700 W

Skompresowane powietrze : 0,4 ~0,6 MPa

Czestotliwos¢ d2wiekowa : 28 kHz

Catkowite wymiary : 1200 mm x 650 mm x 1230 mm (dtugos¢ x szerokos¢ x wysokosc)
Waga netto : 108 kg

Uwaga: w zwigzku z ciggtym udoskonalaniem specyfikacje moga ulec zmianie bez uprzedniego powiadomienia
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H&H Instrukcja obstugi US-511

> Cechy

- Cichy system ultradZzwiekowy.
- Sterowanie mikroprocesorowe z interfejsem operatora z duzym panelem dotykowym.
- Unikalna technika spawania zapewniajaca statg kontrole energii spawania.

- Precyzyjna kontrola czasu spowodowata brak oznakowan, nadmierne spawanie i pomijanie
spawania podczas operacji uruchamiania i zatrzymywania.

- Doskonata kontrola podczas tworzenia zakrzywionych szwéw.
- Konstrukcja szwow 3D.

- tatwa w adaptacji platforma maszyny do szycia.

wydanie 120.07.27 wersja wyswietlacza 6 . wersja sterownika plc 6 Str.6z22



H&H

Instrukcja obstugi US-511

> Nazwy komponentéw

(lef3E) K @

Rysunek 2 Nazwy czesci maszyny

1. pokretto regulacji cisnienia

9. wyfacznik zasilania

2. cylinder

10. Manometr ci$nienia wstepnego (roboczego).

3. koto tnace

11. Pokretto regulacjicisnienia wstepnego (roboczego).

4. dolne koto

12. manometr pod cisnieniem

5. pedat nacisku

13. pokretto regulacji cisnienia

6. pedat roboczy

14. Klucz kontrolny nadzorcy

7. pedat boczny, sterowanie kotem tngcym w goére i w dét

15. Gniazdo USB

8. skrzynka elektryczna

16. ekran dotykowy
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Instrukcja obstugi US-511

> Zasada uszczelniania szwéw

Energia ultradZzwiekowa jest forma wibracji fizycznych. Powszechnie stosowane czestotliwosci
wibracji to 20 kHz, 30 kHz, 35 kHz i 40 kHz. Rézne materiaty wykazujg rézne zachowania pod wptywem
wibracji ultradzwiekowych. Syntetyczny materiat wytwarza ciepto wewnetrzne pod wptywem wibracji
ultradzwiekowych. Maszyna US-511 generuje wibracje na powierzchnia rogu. Na powierzchnie rogu
nanoszona jest tkanina zawierajgca co najmniej 50% materiatu syntetycznego. Specjalny narzedzie
zwane koncdéwka tnacg jest dociskane do rogu, tak ze materiat pomiedzy rogiem a kohcéwka tnacg jest
odstoniety na wibracje. Ciepto wytworzone w czeci tkaniny pod cisnieniem jest natychmiast
podgrzewane i temperatura jest wystarczajgco wysoka, aby stopi¢ tkanine, co powoduje ciecie

ultradzwiekowe.

US-511 zostat zaprojektowany tak, aby ostroznie zarzadza¢ tg wibrujgca energig w celu spéjnego

krojenia tkaniny w pojedyncze kawatki aplikacja warstwowa lub wielowarstwowa.

Podczas pracy jednowarstwowej tkanina topi sie i oddziela, w wyniku czego krawedzie sgwolne od
strzepienia. W trakcie gdy praca wielowarstwowa, warstwy tkanin sg ciete, ale jednoczesnie brzegi
tkanin sg stapiane i stopione ze sobg, tworzac ,,spoine”. Proces ten jest czasami nazywany ,cieciem i

uszczelnianiem” lub ,tgczeniem liniowym”

operacja.
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Instrukcja obstugi US-511

> Przygotowanie do instalacji

Instalacja musi by¢ przeprowadzona przez upowazniony personel. Wykonaj ponizsze kroki:

1. Ustaw maszyne na ptaskiej powierzchni i pozostawij co najmniej 50 cm wolnej przestrzeni po obu stronach z tytu, jest to niezbedne do

wentylacji goragcym powietrzem, a takze zapewnienia wystarczajacej ilosci miejsca personelu konserwacyjnego w celu przeprowadzenia

niezbednych prac serwisowych i konserwacyjnych.

2. Wyreguluj podndzek tak, aby maszyna byta wypoziomowana i stabilna.

3. Poluzuj wszystkie opaski kablowe i materiaty uszczelniajace, aby umozliwi¢ swobodne ruchy maszyny.

4. Podtacz wtyczke zasilania do odpowiedniego gniazdka o wydajnosci co najmniej 10A. Upewnij sie, ze jest uziemiony i niezawodny.

5. ZnajdZ waz powietrza dostarczony z maszyng. Podtgcz jeden koniec do wlotu sprezonego powietrza filtr wody z tytu urzadzenia; podtacz

drugi koniec do Zrddta sprezonego powietrza, np jako sprezarka powietrza lub centralne Zzrédto powietrza. Upewnij sie, ze doptyw

sprezonego powietrza ma cisnienie co najmniej 0,4Mpa (4 bar) ci$nienia.
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H&H Instrukcja obstugi US-511

> Wyboér i wymiana kota thaceqgo

> >Wybér kota thacego

W zaleznosci od réznych tkanin i proceséw, mozesz kupi¢ koto tnace z o rézne wzory oraz przeznaczenia .

N6z prosty to n6z o kacie 0 stopni. Zwykle prostym nozem tatwo jest przecig¢ tkanine, a takze powierzchnia ciecia jest
gtadka, ale ma maty punkt wtopienia naciecia. Im wiekszy przeciwny kat ostrza, tym zapewni lepsza przyczepnosé¢ naciecia. (jak

pokazano na rysunku 3).

147

0° 14° 27

Rysunek 3

>>Wymiana kota tngcego

Kotko tnace jest produktem wrazliwym. Gdy ciecie jest trudne, zwieksza sie nawet nacisk lub punkt stopienia staje sie bardzo duzy,
nalezy wymienic koto tngce, w przeciwnym razie nastgpi zwroszt cisnienia roboczego lub zuzycie formy.

Odkrec trzy sruby mocujace koto, a nastepnie mozesz wymieni¢ koto tnace (pokazane na rysunku 4).

Zmiana potozenia uszczelki obok kota thgcego moze spowodowad zmiane potozenia kota tnacego.

Dolne koto nalezy wyregulowac jednoczesnie ze zmiang potozenia gérnego kota tngcego.

W przeciwnym razie bedzie to prowadzi¢ do réoznej predkosci gérnego i dolnego kota, co wptynie na efekt ciecia.
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Instrukcja obstugi US-511

naprawic sruby

Rysunek 4

> Obstuga i sterowanie

> >sterowanie ekranem dotykowym

Po witgczeniu maszyny pojawi sie:

Rysunek 5 Powitanie Rysunek 6 tadowanie
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H&H Instrukcja obstugi US-511

> > Strona gtéwna
Po catkowitym odpaleniu maszyny pojawi sie ,,gtdwna” strona, co oznacza, ze maszyna jest gotowa do pracy

To jest podstawowe sterowanie maszyng:

maln H&H = US-511

upper motor ft/min lower motor ft/min

30 \

reverse speed ft/min

BT reverse

Rysunek 7 Strona gtéwna

1. Przycisk i wyswietlacz ustawienia predkosci gornego silnika (kota tnacego).
2. Przycisk i wyswietlacz ustawiania predkosci dolnego silnika (dolnego kota).
3. Przycisk i wyswietlacz ustawiania predkosci wsteczne;j.

4, Kliknij, aby uruchomi¢ maszyne do tytu.

5. Przejdz do nastepnej strony.
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H&H Instrukcja obstugi US-511

>> Parametr

Strona nastepujgca po stronie gtéwnej to strona ,,parametry”, pokazana na rysunku 8.

parameter

wheel start delay time
uitrasonic stop deiay tim
micro reverse

‘everse speed

Pressure relief time
lower wheel location setf

upper wheel pressurize ¢

lower wheel pressurize s

Rysunek 8 Strona parametréw

1. Ustawienie czasu opdznienia startu kota. Czas od wcisniecia prawego pedatu do wtaczenia
gérne i dolne kotfa zaczynajg sie obracac. To ustawienie ma na celu zapobieganie ztym wynikom ciecia
poniewaz ultradZwieki moga nie dziata¢ natychmiast na poczatku.

2. Ustawienie czasu opdznienia zatrzymania ultradZzwiekowego. Czas od zwolnienia prawego pedatu do kiedy
USG ustanie. To ustawienie ma na celu zapobieganie stabym wynikom ciecia spowodowanym dziataniem ultradzwiekdéw
moze zatrzymac sie wczesniej niz gérne i dolne kofa na koricu.

3. Ustawienie czasu mikrorewersu.

4. Ustawienie predkosci wsteczne;j.

5. Powrét do strony gtéwne;j.

6. Ustawienie czasu upustu ci$nienia. Po nacisnieciu lewego pedatu w celu zwiekszenia cisnienia, ci$nienie powietrza nalezy
przeliczy¢ z ci$nienia roboczego na cisnienie pod cisnieniem, czas upustu ci$nienia odnosi sie do czasu od wcisniecia lewego
pedatu do chwili zwolnienia ci$nienia roboczego do zera.

7. Ustawienie potozenia dolnego kota. Moze zaistniec¢ potrzeba zmiany potozenia kota tngcego, np Jednoczesnie nalezy
zmieni¢ dolne potozenie kota. W przeciwnym razie doprowadzi to do innego predkosc¢ kota tnacego i kota dolnego, ktére mogg
mie¢ wptyw na efekt ciecia.

8. Ustawienie predkosci docisku gérnego kota. Podczas przetwarzania pozycji tkaniny, takiej jak kos¢ pozycji, potrzebne jest
cisnienie. Nastepnie predkos¢ robocza kota tngcego zmieni sie na te predkos¢ zamiast predkosci ustawionej na stronie
gtéwnej podczas zwiekszania cisnienia.

9. Dolne ustawienie predkosci docisku kota. Podczas przetwarzania pozycji tkaniny, takiej jak ko$¢ pozycji, potrzebne jest
cisnienie. Nastepnie predkos¢ robocza dolnego kota zmieni sie na te predkosé zamiast predkosci ustawionej na stronie

gtéwnej podczas zwiekszania cisnienia.

10. Przejdz do nastepnej strony.
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Instrukcja obstugi US-511

> >Tryb statej dtugosci

Strona po stronie parametréw to strona ,trybu statej dtugosci”, pokazana na rysunku 9.

fixed lenath mode

fixed length mode on

stroke times  finish NO

mode 1 [N I HFEE O
mode2 NN HETON HFEE o
mode3 LN HEEUN HEEE o

® ©® © &

Rysunek 9 Strona o statej dtugosci

1. Przycisk wigczania/wytgczania trybu statej dtugosci. Gdy tryb statej dtugosci jest wtaczony, tryb ma status

,0on” zostanie uzupetnione w odpowiedniej kolejnosci; gdy tryb statej dtugosci jest zamkniety, ustawienie statej tryb dtugosci nie
bedzie dziata¢.

2. Powrét do strony gtowne;j.

3. Czerwona kropka wskazuje, ze maszyna wykonuje operacje o statej dtugosci w trybie 1,i po ktérym trybie nastepuje
czerwona kropka, wskazuje, ktory tryb jest w toku.

4, PrzejdZ do nastepnej strony.

5. Nacisnij, aby wtgczyé/wytaczyé odpowiedni tryb statej dtugosci.

6. Nacisnij, aby zaprogramowac¢ dodatkowe pociggniecia odpowiedniego trybu o statej dtugosci.

7. Nacisnij, aby ustawi¢ czasy odpowiedniego trybu o statej dtugosci.

8. Wyswietl liczbe ukoriczen odpowiedniego trybu o statej dtugosci. Kiedy liczba jest réwna liczbie ustawien, zmieni sie na
zero.
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> >Monitor

Strona nastepujaca po stronie trybu o statej dtugosci to strona ,monitorowania”, jak pokazano na rysunku

monitor

Rysunek 10 Strona monitora

1. Powr6t do strony gtéwnej.

2. Przejdz do nastepnej strony.

10.
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H&H Instrukcja obstugi US-511

> >Konserwacja

Kiedy klawisz kontrolny nadzorcy zostanie przekrecony w prawo, nastepna strona monitora to strona , konserwacja”,

jak pokazano na rysunku 11. Po przekreceniu klawisza sterujgcego nadzorcy w lewo strona konserwaciji jest ukryta.

maintenance H&H > US-511

_ o f i ] 2 ]2

Rysunek 11 Strona konserwacji - 1

maintenance

unlock

lock speed data

lock all

Rysunek 12 Strona konserwacji - 2

1. Blokada parametréw, rézne liczby oznaczajg rézne znaczenia. Aby uzyskac szczegétowe informacje, nacisnij ,,?” Do
wyswietl znaczenie odpowiednich liczb, jak pokazano na rysunku 12 ,Strona konserwac;ji-2”.

2. Powr6t do strony gtéwnej.

3. Przejdz do nastepnej strony.
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> >Wersja programu

Kiedy klawisz sterujacy nadzorcy zostanie przekrecony w prawo, strona po stronie konserwacji to ,,wersja programu” strone, jak

pokazano na rysunku 13. Po przekreceniu klawisza sterujacego nadzorcy w lewo, nastepuje nastepujgca po sobie strona monitora
strona z wersjg programu.

proaram version

display version
PLC version

model code

Rysunek 13 Strona wersji programu

Jest to strona informacyjna, ktérg mozesz wykorzysta¢ w celach informacyjnych. Mozemy wykorzystac te dane do celéw przysztych
prac konserwacyjnych.

1. Powr6t do strony gtéwnej.

2. Przejdz do nastepnej strony.

wydanie 1 20.07.27 wersja wyswietlacza 6 . wersja sterownika plc 6 Str. 17z 22



H&H

Instrukcja obstugi US-511

>> Jezyk

Strona nastepujaca po stronie wersji programu to strona , jezyk”, pokazana na rysunku 14.

languaage

English

Chinese language change
Vielnamesa

Rysunek 14 Strona wersji programu

1. Mozesz zmienic¢ jezyk pomiedzy angielskim, chifskim i wietnamskim, naciskajac

przycisk 1.

2. Przejdz do nastepnej strony (strony gtéwnej).

wydanie 1 20.07.27 wersja wyswietlacza 6 . wersja sterownika plc 6 Str. 18z 22



H&H

Instrukcja obstugi US-511

> Utrzymywaé

Aby utrzymaé maszyne w doskonatym stanie technicznym, w przypadku problemoéw wazna jest regularna konserwacja

bezptatna obstuga. Zminimalizuje to mozliwe przestoje i wydtuzy zywotnosé maszyny.

- Sprawdz ruch maszyny pod katem ptynnosci i dziwnych dzwiekdow.

- Sprawdz weze powietrzne pod katem wyciekéw lub uszkodzen.

- Sprawdz koto tnace pod katem zuzycia lub uszkodzenia.

- Jesli wystepuje nienormalny dzwiek, gdy prad i napiecie ultradzwiekowe sg normalne, mozesz wyregulowac sruby

ultradZzwiekowe, aby zmienic szczelnos¢, konkretng operacje, prosze skontaktuj sie z nami.

- Co 3 miesigce sprawdzaj naciggniecie paska rozrzadu gérnego i dolnego kota, wyreguluj wewnetrzne koto napinajgce pasek

rozrzagdu moze zmienia¢ napiecie paska;

- Sprawdz spdd stotu, czy nie ma na nim szmatki i innych zanieczyszczen, i zachowaj go czysty.
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Instrukcja obstugi US-511

> Zalacznik A . Schemat pneumatyczny
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Instrukcja obstugi US-511

> Zalacznik B . Schemat okablowania
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