Instrukcja obstugi
Forte UF
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WAZNE!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazéwki o tym jak prawidtowo, bezpiecznie i ekonomicznie
korzysta¢ z urzadzenia. Stosowanie sie do jej zalecen pozwoli unikng¢ zagrozen, zmniejszy¢ przestoje w
pracy, zwiekszy¢ niezawodnosé i trwalos¢ urzadzenia. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna na
stanowisku pracy. Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane wytlacznie przez pracownika przeszkolonego w
zakresie BHP, po przeczytaniu niniejszej instrukcji obstugi.

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte z niewtasciwego lub niezgodnego z
przeznaczeniem uzytkowania.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZE NSTWA

UWAGA: Aby zminimalizowac¢ ryzyko pozaru, ryzyko porazenia prgdem elektrycznym lub ryzyko
skaleczenia stosuj sie do ponizszych zasad:

- Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

- Zwracaj uwage na otoczenie w jakim pracuje urzadzenie, nie wystawiaj go na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych.

- Nie instaluj urzgdzenia w pomieszczeniu o duzym zapyleniu, gdzie rozpylane sg aerozole lub w
pomieszczeniu, do ktérego dostarczany jest tlen.

- Dobrze oswietlaj swoje stanowisko pracy.

- Uwazaj na niebezpieczehstwo porazenia prgdem elektrycznym.

- Uwazaj na ubidr. Rozpuszczone witosy lub luzne elementy odziezy moga zostaé zaczepione przez
ruchome elementy maszyny.

- Uwazaj, by nie uszkodzi¢ przewodu zasilajgcego.

- Odigcz maszyne z sieci zasilajgcej, gdy jej nie uzywasz.

- Uwazaj, aby nie uruchomié maszyny przez przypadek.

- W przypadku nawet najmniejszego uszkodzenia zawsze sprawdz czy dana czes¢ nie wymaga wymiany.
- Nie montuj nigdy na maszynie przystawek i akcesoriéw innych niz zalecane przez producenta i
sprzedawce.

- Nie wykonuj samodzielnie zadnych modyfikacji maszyny.

- Nie pozostawiaj w poblizu urzgdzenia, bez nadzoru, oséb postronnych, dzieci lub os6b o ograniczonej
sprawnosci psychofizycznej.

Instalacja elektryczna:

Sprawdz, czy napiecie zasilajgce w gniezdzie elektrycznym odpowiada danym na tabliczce znamionowej
maszyny: jest to napiecie jednofazowe 230V 50Hz.

Sprawdz prawidtowos$¢ potaczen elektrycznych we wtyczce i gniezdzie zasilajgcym zwracaj gc uwag € na
ochron e przeciwpora zeniow 3.

Nie uzywaj przedtuzaczy elektrycznych.

Stosuj sie do aktualnie obowigzujgcych norm elektrycznych i BHP.

UWAGA — wszystkie prace zwi gzane z instalacj g elektryczn g musz g by ¢ wykonywane przez
wykwalifikowanego elektryka.

Przed przyst gpieniem do pracy:

Uzytkowanie maszyny pozbawionej ktérejkolwiek czesci zabezpieczajgcej (ostona palca, ostona oczu)
stanowi zagrozenie dla obstugi.

Podczas pracy na stole roboczym maszyny powinny znajdowac sie tylko przedmioty potrzebne do szycia.
Przed wlozeniem wtyczki do sieci zasilajgcej zawsze zwolnij pedat i przycisk start.

Nie uzywaj igiet tepych lub zgietych.

Podczas pracy maszyny nie dotykaj zadnych czesci ruchomych maszyny, takich jak igta, igielnica,
naprezacz nici, szarpacz nitki, chwytacz.

Wytacz maszyn e przed: odchyleniem gtowki, demonta  zem paska klinowego, wymian g lub
nawlekaniem igly, monta zem oprzyrz gdowania, wymian g szpulkilub b ebenka.

Texi HD Forte



Gdy zauwazysz jakgkolwiek nieprawidtowo$¢ w funkcjonowaniu maszyny, wytgcz jg natychmiast i
powiadom mechanika lub przetozonego. Po skonczonej pracy wytgcz maszyne oraz wyjmij wtyczke z
gniazda elektrycznego. Odtgcz maszyne z sieci w przypadku awarii sieci zasilajgcej.

Ta maszyna nie jest zabawk 3!

Mamy nadzieje, ze bedziecie z przyjemnoscig korzysta¢ z maszyny przez diugi czas.
Stebndéwka Automatyczna model TEXI FORTE UF  jest wysokoobrotowg maszyng szwalnicza,
przeznaczong do zszywania tkanin, dzianin oraz innych materiatow wiékienniczych.

Uwaga!

Maszyny nie nalezy uzywac do innych celéw i materiatéw, niz te, do ktoérych zostata przeznaczona.
Niestosowanie sie do powyzszej zasady moze by¢ niebezpieczne dla uzytkownika oraz moze
spowodowac trwate uszkodzenia urzgdzenia.

Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy zapozna¢ sie z ponizszg instrukcjg obstugi, og6lnymi zasadami
bezpieczenstwa oraz instrukcjg konserwacji.
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Specyfikacja techniczna

TEXI HD FORTE UF

157/ o3 =0 [ P 10 ) B (o T=To MY (= o1 [0)Y))
Systemiigiet ... e e, 134235

Rozmiar igly /100 mMM: ....coooiiiiiie i e e e e e 110 =140

Max. Rozmiar nici (syntetycznej): ..........ccooeeeieviiiiiieiineenn... 2013

Max. DHIGOSE SCIEgU: .....v i e 8,0 MM

Srednica kota pasowego: ..............c.ccceeieeeeeeeeeieeieeiieiee... . 80 MM

Wymiary maszyny:

DHIGOSE: . it e e e ok 530 mm
SZEIOKOSE: ... it ok 177 mm
WYSOKOSE: .ot e et e e e e ok 410 mm

Szerokosé przestrzeni roboCzej.......coovovvviiiiiiiiii i, 265 mm
Wysokosc¢ przestrzeni roboczej..........coooie i 115 mm
Wysokos¢ podnoszenia stopki dOCISKOWE] .............ccveeeneen. 14 mm

Waga Netto MAasSZYNY.......c.covveie i aiaaie e ok 40 kg
Specyfikacja silnika............cccooiiii patrz. tabliczka znamionowa silnika

Poziom hatasu:

Poziom emisji hatasu miejsca pracy przy odpowiedniej predkosci

(Pomiar poziomu hatasu zgodny z DIN 45 635-48-A-1, 1SO11204, 1ISO 3744, ISO 4871)

Forte UF przy predkosSCi 2300 FPM . ... i it e e e e ee e e ee e veane e eeas LpA=82 dB(A)

Max. llos¢ sciegéw na minute:

Wysokos¢ stopki kroczgcej Max. Liczba sciegéw/1 min, przy Max. Liczba sciegéw/1 min, przy
diugosci $ciegu do 6 mm dtugosci sciegu od 6 mm do 8 mm,

Mniegj niz 3,5 mm 2800 2600

Od 3,5do 5,5 mm 2500 2500

0Od 5,5do 7,0 mm 2000 2000
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Sterowanie

Obstuga pedatu - dla maszyny z silnikiem servo:
0 - potozenie spoczynkowe

1 - szycie

2 - podnoszenie stopki

Fig. 7-O

| Podnoszenie stopki za pomoca diwigni

Stopka dociskowa moze byé podnoszona za pomocg
dzwigni (1) lub uzywajgc waskiego pedatu
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Fig. 7- 03

" Fig. 7-04
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Regulacja dlugo $ci $niegu
W celu regulowania dtugosci sciegu:

Poluzuj nakretke a nastepnie przesun dzwignie
(1) w zakresie 0-6

Po wybraniu odpowiedniej warto$ci zablokuj
dzwignie w odpowiedniej pozycji nakretkg

Zmiana kierunku szycia
Aby zmieni¢ kierunek szycia przesun dzwignie
(1) na pozycje R

Regulacja wysoko $ci skoku stopki krocz gcej
Wylgcz maszyne

Otworz ostone (1) z tylu maszyny , poluzuj wkret
(2) i przesun go zgodnie z potrzebg

- przesuwajgc trzpien w gore uzyskasz wyzszy
skok

- przesuwajgc w dot, skok ulegnie zmniejszeniu

Dokre¢ $rube i zamknij ostone.



Wymiana i mocowanie igly w maszynie
Wylgcz maszyne

Ustaw igielnice w gérnym martwym potozeniu
Poluzuj wkret (1)

Umies¢ igte w uchwycie dociskajac jg do oporu
tak, aby dtugi rowek igty byt zwrécony w lewo

Dokre¢ wkret.

Fig. 9- 01

Nawijanie nici na szpulk e
Nawijanie nici na szpulke odbywa sie podczas szycia

e Zaldz pustg szpulke (1) na trzpien (2)

» Poprowadz nitke wedtug rysunku i nawin jg kilkakrotnie na szpulke

* Wiacz nawijacz wciskajgc trzpien (2)

e Ustaw naprezenie nici za pomocg sruby (4)

» Nawijacz zatrzymuje sie automatycznie w momencie maksymalnego nawiniecia nici na szpulke

e Usun szpulke (1) obcinajgc nitke nozem (5)

» Jesli ni¢ nawijana jest nieréwno, poluzuj srube (6) i odpowiednio obr6¢ nawijacz (7). Po regulacji
dokrec¢ Srube (6)

Fig.&-02
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Wymiana b ebenka

Wylgcz maszyne
Otworz zasuwke w ptycie maszyny
Odchyl jezyczek (1) i wyjmij bebenek

Zaktadanie szpulki i regulacja napr ezenia nici
w bebenku

e Umies¢ szpulke z nawinietg nitkg w bebenku
w taki sposob, aby kierunek wycigganej nitki
byt zgodny z kierunkiem ruchu wskazéwek
zegara

e Pozostaw minimum 5 cm wolnej nitki

*  Wyreguluj naprezenie nitki odpowiednio
dokrecajgc wkret wskazany na rysunku

*  Wykonaj jeden obrot kolem pasowym, aby
dolna nitka zostata wyciggnieta nad ptytke
sciegowg

Fig. 9 - 04
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Nawlekanie i regulacja napr ezenia nici

*  Poprowadz ni¢ wg rysunku
¢ Pamietaj, aby nawlekac igte od lewej strony
¢ Wyreguluj naprezenie nici obracajgc odpowiednio pokretto (1)

Texi HD Forte



Regulacja docisku stopki
Regulacja docisku stopki odbywa sie za pomocg pokretta (1)
Obracajgc pokrettem w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara zwiekszasz nacisk stopki, a

wykonujgc ruch w przeciwnym kierunku — zmniejszasz.

Uwaga: Dstosuj docisk stopki do rodzaju szytego materiatu
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Fig. 13- 18
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Smarowanie ogolne
Wytgcz maszyne
Smaruj punktowo miejsca zaznaczone na rysunku strzatkami conajmniej dwa razy w tygodniu

Texi HD Forte

11



Fig. 10-03

Fig. 10 - D1

Texi HD Forte

Smarowanie elementow ruchomych maszyny

Wylgcz maszyne

Odkreé ostone

Smaruj punktowo wszystkie tozyska i ruchome
elementy maszyny dwa razy w tygodniu
(polecany olej — Spirit 2)

Po zakonczeniu umocuj z powrotem ostone

Smarowanie i czyszczenie chwytacza
Wylgcz maszyne

Wyciagnij bebenek
Zaaplikuj 1-2 krople oleju w oznaczone miejsce

Wyczy$¢ obszar chwytacza pedzelkiem lub
sprzezonym powietrzem — czynnos¢ wykonuj co
najmniej raz dziennie po zakonczeniu pracy.
Zdemontuj ptytke sciegowa, by wyczysci¢ obszar
transportera.

Po zakonczeniu czynnosci zamontuj odpowiednie
czesci i ostony.
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Sprzegto zabezpieczaj ace

W sytuaciji, kiedy w czasie szycia
zaplata sie nici i zablokujg naped
maszyny, watek gorny zostaje
automatycznie rozigczony chronigc tym
samym chwytacz przed uszkodzeniem
Aby ponownie zatgczy¢ sprzegto wcisnij
trzpien (1)

Pokre¢ kotem pasowym, w taki sposob,
aby element (2) ponownie wskoczyt w
rowek (3)

13



Zapytaj swojego dostawc € o:

Igta 0 czubku dopasowanym do szytego materiatu:

R - Okragtly, standardowy czubek do wigkszosci tkanin
SPI - Okragty, bardzo ostry czubek do tkanin o gestym splocie

SES - Okragty czubek, z matg kulka, przede wszystkim do
delikatnych dzianin o duzej gestosci oczek, wykonanych z cienkiej
przedzy.

SUK - Okragly czubek, ze $rednig kulkg, stosowany do grubszych
dzianin, a takze materiatéw elastycznych.

SPIRIT 2
Olej wazelinowy do maszyn szybkoobrotowych

Nietoksyczny, niebrudzacy, bezwonny i bezbarwny, neutralny w
kontakcie z tworzywami sztucznymi. ldealny do smarowania
maszyn do szycia, igiet i krzywek dziewiarskich oraz innych
mechanizmow precyzyjnych w przemysle tekstylnym.

SPIRIT 37

Srodek do preparacji nici

TWEE
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TWE6

Pinceta

Texi HD Forte
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DEKLARACJA ZGODNO SCI CE

Dystrybutor
Strima Sp. z 0.0.
Swadzim, ul. Poznanska 54

62-080 Tarnowo Podgorne, Polska

Deklarujemy, ze nizej wymieniony produkt:

Stebndéwka:

FORTE UF(1245-6/01 CLPMNS)

ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wymogi:
Dyrektywy maszynowej 2006/42/WE

Dyrektywy niskonapieciowej 2006/95/WE

Stosowana norma zharmonizowana: EN 60204-1

Texi HD Forte
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